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Produktbeskrivning
Hammerite Direct to Galvanized innehåller både grund/metallpri-
mer samt täckfärg och är särskilt utformad för att appliceras direkt 
på metaller som inte rostar; t ex rostfritt stål, aluminium, koppar, 
mässing och zink/galv.

Bruksanvisning
Avlägsna lös färg, smuts och oxid med stålborste och rugga upp 
ytan med slippapper. Se till att ytan är fri från fett och smuts. 
Tvätta med rengöringsmedel, skölj av med vatten och låt ytan 
torka. Rör om färgen försiktigt före användning.

Målning
Applicera ett lagom tjockt lager. Ett andra lager kan behövas 
för att säkerställa en jämn och perfekt yta. Det andra lagret kan 
målas efter 6 timmar. Idealisk temperatur för målning är mellan 
+8°C till +25°C. Målning bör inte ske om temperaturen är under 
+8°C. Målning vid andra temperaturer kan inverka på produktens 
egenskaper.

Teknisk data

Bindemedel: Alkydharts
Glans: 90 Gardner 60° (Black och White)
Färgåtgång: 14 m2 /Liter (1 strykning)
Rek. skikttjocklek: Våt min 100µm /Torr min 50µm
Dammtorr: 4 timmar (vid +20°C)
Övermålningsbar: Efter 6 timmar (vid +20°C)
Densitet: 0,9g/cm3  (+20°C) 
Temperaturtålighet: -20°C till +150°C (+80°C 
kontinuerligt)
Flampunkt: >32°C (Closed cup)
Lagringstid: Minst 2 år i oöppnad förpackning
Förpackning: 750 ml
Kulörer: Black, White, Silver
Rengöring av verktyg: Alifatnafta
Förvaring: Torrt och ventilerat utrymme. Skyddas 
mot frost och starkt solljus.
Färgrester: Lämnas till miljöstation.
Gränsvärde VOC: 600 g/l (2007). 500 g/l 
(2010). Denna produkt innehåller max 499 g/l.

 

AkzoNobel Decorative Coatings AB. Tel 040-35 50 00

Databladen är utgivna enbart i rådgivande syfte. Värdena gäller för normala omständigheter och kan därför variera med t.ex.
appliceringssätt, temperatur etc. Vi förbehåller oss rätten till ändringar utan föregående information. Användaren är ansvarig för 

att senaste revidering av detta dokument används. Kontroll kan göras på vår hemsida.

www.hammerite.se
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